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Станок реброво-горбыльный
«Авангард-КС-50 РГ»

Станок реброво-горбыльный
«Авангард-КС-50 РГ» является мо-
дификацией станков серии КС-50 и 
предназначен для распиловки гор-
быля на обрезную доску за один про-
ход. Станок также может выполнять 
функции делительного и кромкоо-
брезного станков.

В станке применен пильный узел 
станка КС-50ПК, смонтированный 
неподвижно на подрамнике. Под 

пильным узлом расположен цепной конвейер с плоскими опорными элементами. 
Конвейер оснащен восемью независимыми пневмоприжимами распиливаемого 
сырья. Такое конструктивное исполнение пильного узла и конвейера позволяет 
вести распиловку сырья как с плоской опорной поверхностью (горбыль, до-
ска, брус), так и круглого сечения (баланс, пиловочник). Горизонтальный распил 
осуществляется двумя дисковыми пилами диаметром 400 мм, а вертикальный 
– дисковыми пилами диаметром 250 мм. При одновременной распиловке гори-
зонтальными и вертикальными пилами сначала распил идет горизонтальными
пилами, а затем вертикальными, что позволяет выводить обрезь из зоны пиле-
ния.

Технические характеристики

Параметр Значение

Maксимальная ширина пропила горизонтальных пил, мм 300

Maксимальная высота пропила вертикальных пил, мм 55

Maксимальная ширина обрабатываемого горбыля, мм 340

Maксимальная толщина горбыля при одновременной 
работе всех пил, мм

75

Габариты станка, ШхВхД, не более, м 1,5х2,3х4,3

Масса станка, не более, кг 1900
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