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Дисковые брусующие станки проходного типа
«Авангард-СДБ»

Станки предназначены для продольной распиловки круглого леса с целью 
получения на выходе двухкантного бруса.

Входная часть подающего конвей-
ера станка «Авангард-СДБ-180» име-
ет откидные направляющие, что по-
зволяет дополнительно пропускать 
ранее опиленый двухкантный брус 
с целью получения четырехкантного 
бруса.

Станок «Авангард-СДБ-260» имеет 
четыре шпинделя с прямым приво-
дом. На каждом шпинделе установ-
лено по одной дисковой пиле. Рассто-
яние между пилами устанавливается 
вручную посредством винтовой пере-
дачи, что позволяет оперативно вы-
ставлять размер получаемого бруса. 
Контроль расстояния между пилами 
производится по цифровому индика-
тору.

Технические характеристики

Параметр
Значение

СДБ-180 СДБ-260

Maксимальная высота пропила, мм 180 250

Длина обрабатываемого материала, м 1,0...6 1,5...6

Диаметр пил, мм 500 400

Установка расстояния между пилами
винтом по цифровому 
индикатору (80…180)

Скорость подачи материала, м/мин 0…20

Мощность, кВт 23,5 47,5

Масса, не более, кг 980 2000

Масса, кг* 360 480
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