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Дисковый многопильный станок МД2-22
двухвальный станок 

Описание
Многопильный станок предназначен для продольной распиловки круглыми пилами двух-
трех-четырехкантного бруса на доски и раскроя досок на заготовки заданной толщины при 
механизированной подаче. Станок является аналогом многопильного станка модели 
WD-220КВА (WАLTER).

Основными конструктивными особенностями станка являются:

Способ подачи бруса в зону пиления посредством траковой цепи.
Привод пильных валов соосный через самоцентрирующиеся муфты.
Станок оснащен автоматическими пневмоприжимами распиливаемого материала к 
траковым цепям на входе и выходе станка.
Удаление опилок из зоны пиления осуществляется ленточным транспортером, подающим 
опилки к аспирационному раструбу.
Станок не требует специального фундамента и, при наличии определенных навыков 
монтажа оборудования, устанавливается на жесткое ровное основание в короткий 
промежуток времени.

Комплект поставки:

Станок в сборе – 1 шт.;
Рольганг приводной на входе в станок (длина 7 м) – 1 шт.;
Рольганг пассивный на выходе из станка (длина 7 м) – 1 шт.;
Центратор лафетов – 1 шт.;
Ленточный транспортер для удаления опилок из зоны пиления – 1 шт.;
Дисковые пилы Ø 350 мм – 20 шт.;
Техническая документация – 1 экземпляр.



ʊɽʍʅʀʏɽʉʂʀɽ ʍɸʈɸʂʊɽʈʀʉʊʀʂʀ 
ɼɺʋʍɺɸʃʔʅʆɻʆ ʄʅʆɻʆʇʀʃʔʅʆɻʆ ʉʊɸʅʂɸ 
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Высота обрабатываемого бруса, max мм 220

Ширина обрабатываемого бруса, max мм 600

Диаметр верхнего вала, мм 70

Диаметр нижнего вала, мм 70

Длина верхнего вала, рабочая часть, мм 530

Длина нижнего вала, рабочая часть, мм 530

Скорость подачи (плавная регулировка), м/мин 0-13

Количество установленных дисковых пил, шт 2 × 12

Диаметр дисковых пил, мм 350

Расстояние между крайними пилами, max мм 500

Мощность эл. двигателя привода верхнего вала (с устройством плавного пуска), кВт 22

Мощность двигателя привода подачи, кВт 2,2

Мощность общая, кВт 54,2

Масса станка, кг 2200

Возможность эксплуатации в неотапливаемых помещениях при 
низких температурах

Да

Предусмотрена работа только одним 
валом (нижним)

Да

Двигатели валов работают в прямом приводе без ременных шкивов и 
клиновых ремней

Да

Наличие когтевой 
защиты

Да
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